HVBatCycle — Erarbeitung von Recycling-/Resynthese-Prozessen fur nachhaltige Zuwendungsforschung
Materialkreislaufe fur HV-Batterien

| | Auftragsforschung

B Motivation

Bis 2035 werden 400 GWh End-of-Life HV-
LI-Batterien erwartet

Die Rohstoffproduktion der kritischen
Metalle konzentriert sich auf wenige
aullereuropaische Lander

Neue EU-Verordnung mit Mindestmengen
an zurickgewonnen Materialien in neuen
Batterien

Ziele & Nutzen

Vollautomatisierter Demontageprozess von
Modulen mit adaptiven Robotersteuerungen
und Effektoren flr verschiedene
Modulvarianten

Okologisch effizientes Recycling der
Batteriematerialien

M Vorgehensweise

- Batteriemodulanalyse zur Bewertung einer moglichen
Weiternutzung im 2nd Life

+ Entladung auf Modulebene

* ldentifizierung des Modulaufbaus und maoglichen
Trenn- und Handhabungsverfahren

+ Sortenreine Demontage von Batteriemodulen in einer
Roboterzelle

« Sortenreine Demontage von Batteriezellen in einer
Glovebox

« Mechanische und thermische Aufbereitung
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+ Resynthese der Aktivmaterialien
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