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B Motivation B Vorgehensweise
= Entwicklung flexibler und effizienter * Entwicklung und Erprobung von Halbzeugen,
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Fertigungskonzepten und Prozesstechnologien zur
gro3serienfahigen Variantenfertigung von Faser-
Kunststoff-Hybridbauteilen

Fertigungsprozessketten fir hybride
Leichtbaustrukturen
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Skalierung von robotergefiihrten Tapelege - Bereitstellung von Prozesstechnologien zur £
und additiven Fertigungsverfahren in Variantenfertigung von hybriden Bauteilen im é ponmmm
GroRserienanwendungen FlieRpressverfahren basierend auf adaptierbaren = ' ]
Umformwerkzeugen sowie formflexiblen 2 S =
Werkzeugtechnologien High-volume Tape-
placement Integnertes_ Fll_ellpressen
B Ziele & Nutzen - Erweiterung der Variantenvielfalt durch additive + paglrien Batteriesystemgehéuse
. . Verfahren
= Funktionalisierung von FKV- und :
Kunststoffhalbzeugen (einstellbare 2 - ﬁ /
>
thermische- und elektrische Leitfahigkeit) .
E unktlonallsmrte High-volume Additive
= Steigerung von der Effizienz von ATL- und Wiostisehe Habzcuge Manuizeining Kabinenbauteil
AM Prozessen Projektpartner
= Darstellung der Technologien in zwei
Prozessrouten und Demonstratoren
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