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FKV-Metallverbund mit FlieRlochhiilse

Zuwendungsforschung
[ | Auftragsforschung

B Motivation

Projektlaufzeit

Geringe Verbundfestigkeit formschlissiger
In-Mould-Assembly-Verbindungen

Klassische Durchspritzpunkte flihren zu
unginstigen Verbundeigenschaften

Strukturierung gekrimmter Flachen durch
Stanzprozesse nur eingeschrankt moglich

Ziele & Nutzen

FlieBlochstruktur als
Blechstrukturierungselement von In-Mould-
Verbindungen

Herstellung eines multiaxial belastbaren
Werkstoffverbundes

Verbesserte Krafteinleitung von Metall in
faserverstarkten Kunststoff

Belastungsgerechte FlieRlochhilsen zur
lastpfadgerechten Bauteilauslegung

‘ Gesamtvolumen

B Vorgehensweise

‘ Ansprechpartner

Experimentelle Effektanalyse zur Bewertung
einflussnehmender Parameter auf die FlieRlochhilse

Charakterisierung des temperaturabhangigen
Formanderungs- und Versagensverhaltens

Umformtechnische Erzeugung und Bewertung des
FlieRlochkragens mittels numerischer
Simulationsmethoden

Ermittlung und FE-gestltzte Entwicklung einer
strukturierten Kragenanordnung als Bestandteil eines
Demonstrators

Neues Werkzeugkonzept fiir den FlieRlochformer

Experimenteller und numerischer Belastungstest am
Demonstratorbauteil

Richtlinien fir industrielle Anwendung

‘ Fordergeber / Auftraggeber

f FLOWDRILL

SCALEZI AJNA

IT-Solutions for CAE a.i.m. all in metal GmbH

o PROFIL.

Verbindungstechnik

[ Kiingel GmbH (G0 0)

VOLKSWAGEN

AKTIENGESELLSCHAFT

(WEBER)

‘ Projektpartner

02/2020 — 01/2022

308.530,00 €

Marcel DroB3, M.Sc. — TU Braunschweig
Institut fir Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik

BMWK / AiF - EFB

Leibniz Universitat Hannover
Institut fir Umformtechnik und Umformmaschinen
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