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SARESA - Strategische Ruckgewinnung von Ressourcen aus Altprodukten

Das Verbundprojekt zielt darauf ab, methodische und technologische Losungen zu entwickeln, um
Komponenten und Materialien effizient aus Altprodukten zuriickzugewinnen. Durch die Erforschung
neuer Technologien und Methoden sollen Demontage- und Zerlegeprozesse automatisiert und
optimiert werden, um hochwertige Materialfraktionen und Komponenten zuriickzugewinnen. Ziel ist
es, eine nachhaltige Steigerung der Wiederverwendungsquoten sowie der Qualitat und Verfligbarkeit
von Rezyklaten zu erreichen.

Vorgehensweise

Automatisierte Zustandsanalyse und -bewertung

Aufbau eines Planungstools zur automatischen Prozessplanung
Virtuelle Simulation der Demontage- und Zerlegeoperationen
Entwicklung von Pre-Schredder-Separationstechnologien

Es werden innovative Strategien und Technologien zur zerstérungsfreien und zerstérenden
Demontage entwickelt, die je nach individuellem Zustand des zu zerlegenden Produkts auf Basis einer
vorgeschalteten Produktanalyse (optische Bildverarbeitung mit Featureerkennung in Verbindung mit
einer Materialzusammensetzungsanalyse) zu einem 06kologisch und ©konomisch ginstigen
Verwertungsszenario kombiniert werden. Hierdurch kénnen Verwertungsquoten gesteigert, neue
Verwertungsmoglichkeiten (Reuse, Repair, Remanufacture) ermdglicht sowie die Qualitat eines der
Zerlegung angeschlossenen stofflichen Recyclings erhoht werden.

Projektziel und Anbindung an Circular Economy und die Industrie:

Steigerung der Verwertungsquote durch effizientere Demontagetechnologien
ErschlieBung neuer Materialquellen fur hochwertige Werkstoffe
Erhalten technisch hochwertiger Komponenten und Materialien

Das Hauptziel des Projekts SARESA ist es, Methoden und Technologien zu entwickeln, die eine
effiziente und nachhaltige Verwertung von Altprodukten erméglichen, mit gleichzeitiger Vermeidung
eines Downcyclings der Materialien. Eines der daraus abgeleiteten Teilziele ist die Identifikation von
Bauteilen und Materialfraktionen und eine Bestimmung ihres Potentials zur Rickgewinnung und
Weiter- bzw. Wiederverwendung. Neben der Entwicklung von Demontage- und Trenntechnologien
(zerstérend und nicht zerstérend) ist ein weiteres Ziel des Projekts die Konzeptionierung von
Demontagestrategien und die Entwicklung von automatisierten Demontageprozessen. Dazu sollen
digitale Methoden und Werkzeuge zur Unterstutzung der Demontageplanung erarbeitet werden. Ein
weiteres Teilziel ist es, die entwickelten Demontagestrategien und -technologien beziglich ihrer
6kologischen und ékonomischen Effizienz zu bewerten.
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